KOMPLEX GYARTASI MEGOLDASOK
A TERVEZESTOL A KISZALLITASIG.

3D tervezés
Siklézervagas
Csélézervagas
Stancolas
Elhajlitas
Panelhajlitas

CsdOhaijlitas, csoivelés
Hegesztés, lakatosmunkak
Szemcseszoras
Elektrosztatikus porfestés
Kiszallitas

Sorozatgyartasra optimalizalt kapacitas:

Kozepes és nagy darabszamu fémalkatrészek gyartasat
vallaljuk ipari partnereink szamara, allandé mindség
mellett. Folyamataink a stabil, ismételhetd gyartasra és a
beszallitéi lancba illeszthet6 megbizhatd teljesitésre
épllnek.

KERJEN AJANLATOT MEG MA!

Kiildje el a rajzat, amelyre mi megoldast adunk.
Varjuk ajanlatkérését, szakértdink készen allnak a
gyartasi megoldasok kidolgozasara.

Z="|INARDICS KFT

Ertéket adunk a fémnek.

linardicskft@linardics.hu
+36 22 503 865
8000 Székesfehérvar, Sésté Ipari Park Osztrak utca 1.

linardics.hu




X LEZERVAGAS

Max. lemezméret:
3000 x 1500 mm.
Vagasi tartomany:
e akar 20 mm szénacél,
* 15 mm rozsdamentes,
¢ 10 mm aluminium,
® vOrgs- és sargaréz 8 mm-ig.

Gépeink:

e TRUMPF TruMatic 7000
Preciziés kombigép
stancolashoz és
lézervagashoz

e TRUMPF Trulaser 3030 Fiber
lézervago gép LiftMaster
lemezadagold rendszerrel

e TRUMPF Trulaser 5030 TLF
Co2 lézervagd gép

STANCOLAS

@ Max. lemezméret:

3000 %1500 mm
(dtfogassal 3500 mm-ig
névelhetd).
Anyagvastagsag:

Szénacél 0,5-4,0 mm,
Rozsdamentes 0,5-3,0 mm,
Aluminium 0,5-5,0 mm,
Réz 0,5 - 3 mm.

. Gépeink:

¢ TRUMPF TruMatic 7000
Preciziés kombigép
stancolashoz és
lézervagashoz

¢ TRUMPF TruMatic 5000R 1600

stancolé gép (2 db)
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ZARTSZELVENY
MEGMUNKALAS

Max. szalhossz: 6000 mm
Max. kész alkatrészhossz:
3000 mm

Atméré: 20-150 mm

. Anyag: Acél, rozsdamentes,

aluminium
Falvastagsag: max. 6 mm
Technolégiai paraméter:

+145 mm (tokmanymegfogas

miatti rahagyas)

Gépiink:
- * TRUMPF Trulaser Tube 5000
Co2 2D 3200 W-os cs6- és
zartszelvény lézervago gép
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i TruBend Center 7030

J ELHAIJLITAS PANELHAIJLITAS CSOHAILITAS
Max. lemezhossz: Maximalis lemezformatum: Max. cs6atméro:
3000 mm 3050 x 1525 mm - 52mm
Max. anyagvastagsag: Haijlitasi ero: ' Max. anyaghossz:
®* 6 mm teljes hosszban, 101t 4500 mm
¢ max. 10 mm vastagsag Hajlitasi hossz: Specifikacié (Falvastagsag):
1500 mm hosszig. 3123 mm e Szerkezetiacél:
Szerszamozas: Maximalis hajlitasi vastagsag: Max. 0 50,8 x 2,0t
fels6 R1/ als6 V6-V50 2 mm * Rozsdamentes acél: ﬁ
Max. 0 42,7 x 1,65t b
-
Gépeink: Gépiink: Gépeink: 5
e TRUMPF TruBend 5130 | ¢ TRUMPF TruBend Center 7030 e SOCO SB-52X10Ak.Gefi 2t =P
o | élhajlité gép (2 db) . panelhajlit6 gép e zartszelvény hajlitd gép 1
e TRUMPF TruBend 3100 > * SOCO SB-39x4A-35-v+ punch
5 élhaijlité gép (2 db) g
¢ TRUMPF TruBend 7036 = |
- élhajlité gép ‘
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HEGESZTES

Eljarasok:

* TIG - preciziés és esztétikai

varratok,

e MIG/MAG - sorozatgyartas,
szerkezeti elemek

* Fiber Laser - gyors, alacsony

hébevitel
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LEMEZIPARI St NK I
TECHNOLOGIAK

¢ Kotéelem sajtolas
¢ (Csaphegesztés
¢ Ponthegesztés

e \/S-\W ECO-I Kézi Fiber
lézerhegeszt6 gép 2 db
e STEELINE BSM1100 RDB
automata sorjatlanits, -
revétlenitd és
felliletcsiszolé gép
® British Federal Stronghold
100 ponthegeszt6 készilék
e SOYER BMS9 kézi '
csapbeldvo késziilék
PEMSERTER Series 4
pneumatikus kotdelem
sajtold készuilék

¢ (Csiszolas, sorjazas
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SZEMCSESZORAS

Felilletel6készités:

* Acél és rozsdamentes
alkatrészek mechanikai
tisztitasa és revétlenitése.

¢ Optimalis tapaddéfeliilet
kialakitasa a
bevonatrendszerek szamara.

= Eredmény:
* Megnovelt élettartam és
maximalis tapadas.

Maximalis befoglalé méret:
® 5000 mm (Hossz) x 500 mm
(Szélesség) x 1800 mm
(Magassag)

KEZI PORSZORAS

Egyedi megoldasok:

* Elektrosztatikus porszéras a
teljes RAL szinskalan.

e Kézi és specialis eljarasok a
termék funkciéjahoz és
kérnyezetéhez igazitva.

e |dd6talld, korrdzidalls és
Utésallé bevonatok minden
geometridhoz.

Kapacitas és rugalmassag:

¢ 3 db 6nallé szérdkabin, mely
lehetdveé teszi tobb szin
egyidejli felhordasat és a
gyors atallast.

* Beéget6 kemence méret:
7500 x 1500 x 1000 mm
(extra hosszl alkatrészekhez).

Folyamat:
* Preciz kézi felhordas és
kemencés beégetés a stabil
végeredmeényért.
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AUTOMATA
PORFESTES

Kapacitas és technolaégia:

* 4 db automata szérépisztoly a
hatékony sorozatgyartashoz.

e 2dbkéziszéropisztoly a
komplex geometridk preciz
fedéséhez.

e 6 fazisu elékezelés a tokéletes
feliiletvédelemért.

e Konvejorpalyas automata
adagoldérendszer nagy
sorozatokhoz.

* Munkadarab méret:
max. 3000 x 1200 x 600 mm.

Mindségi mutatok:
* Magas korréziéallésag: akar
750 6ras sépermetallésag.

Gépiink:
* GEMA automata
elektrosztatikus porfestésor
tobbzdnas el6kezelbvel.
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MINOSEG-
IRANYITAS

Tanusitvanyaink:

* |SO9001:2015
mindségiranyitasi rendszer.

e [S014001:2015
kornyezetkozpontu
irdnyitasi rendszer.

Ellenérzés:
* Folyamatos gyartaskozi és
- végellendGrzés.
e Kalibralt méréeszkozok és
dokumentalt folyamatok.
* 100%-0s megfeleléségre
valé torekveés.
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LOGISZTIKA

Szolgaltatasaink:

e Sajat gépjarmiipark:
pontos és rugalmas
kiszallitas.

¢ Készletezés: alapanyag- és
késztermék-raktarozas.

¢ JIT beszallitas: illeszkedés
a partnereink ellatasi
lancaba.

Csomagolas:
¢ Egyediraklapok, KLT ladak
vagy védofalidzas az
igények szerint.

EROSSEGEINK

Miért valasszon minket?
e Komplexitas: a tervezéstél a

késztermékig minden egy

helyen.

Modern géppark:
csucskategérias TRUMPF és J
SOCO berendezések.

e Tapasztalat: tobb évtizedes

szakértelem a
lemezmegmunkalasban.
Rugalmassag: kdozepes és
nagy sorozatok hatékony
gyartasa.



