Komplex gyartasi megoldasok a tervezéstol

A= LINARDICS KFT

Ertéket adunk a fémnek.

CNC lemezmegmunkalas * 3D tervezés * lézervagas * stancolas * élhajlitas
hegesztés * lemunkalas * kotéelem sajtolas * csaphegesztés

szemcseszoras * elektrosztatikus porfestés * kiszallitas

a kiszallitasig.



Tobb mint 30 év tapasztalat az
ipari gyartasban

KIKVAGYUNK?

ISO 9001 mindsités

Egy 1994-ben alapitott, 100%-ban magyar tulajdoni
csaladi vallalkozas, amely pénzigyileg stabil és
szakmailag elismert a piacon, bizonyitott maulttal
rendelkezik a fémipar, a lemezmegmunkalas és a
porfestés teriiletén.

40+ szakképzett dolgozé

Folyamatos gép- és
technolégiai fejlesztés

Célunk, hogy partnereink szamara technolégiai és
gyartasi szempontbél is biztonsagos valasztas
legylink. Nemcsak kovetjuk, hanem fejlesztjik is a
technolégiat: folyamatos beruhdzasokkal, modern
gépparkkal, automatizalt megoldasokkal.

Partnereink hosszu tavi, stratégiai partnerként
tekintenek rank.
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Tobb beszallito. Tobb kockazat. Tobb veszteség.

Amikor a gyartasi folyamat tébb cégen keresztiil
halad, a beszerzés elvesziti az irdnyitast. A hataridék
cslsznak, a koltségek nének, a felel6sség szétfolyik.

A probléma nem a technolaégia.
A probléma a széttoredezett folyamat.

Hatérid6csiszas @
Tobbszori egyeztetés €
Mindségi eltérés
Felel6sség elmosddasa @
Rejtett logisztikai koltségek €

Ebbdl a helyzetbdl mi kivezet6 utat adunk.

BESZERZOI
PROBLEMA

Id6- és koltséghatékonysag.

Nincs sziikség tobb beszallité koordinalasara, a belsé
logisztika optimalizalt. A teljes folyamat egy kézben
torténd kezelése csokkenti az On beszerzési
kockazatat.

Komplex fémipari gyartas egy kézben. Tervezéstol
a késztermékig.
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MERET €S
STABILITAS

Kapacitasgarancia: Jelentds gyartasi és raktarozasi
infrastruktardnk biztositjia a folyamatos és nagy
volumen( igények kiszolgalasat, elkeriilve a sziik
keresztmetszeteket az On gyartasi folyamataban.

Stggljlét tulajdont 26.000 m’

infrastruktdra

8.500 m® 11.500 m? %‘2{3
lizem LINE=I zold

Modern gyartasi kérnyezet és fenntarthatésag

~1000 tonna

feldolgozott alapanyag évente
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MAGYAR PRECIZITAS.
STABIL HATTER.

0 Uniés minGségi és dokumentacios
e EES

0 Nemzetkozi logisztikai rutin
0 Multinacionalis kérnyezetben
bizonyitott stabilitas
Megrendelések megoszlasa

Eurdpailnic [ 70%
Magyarorszag - 30%

Ahol megfeleliink Eurépaban, ott On is
biztonsagban van.

NEMZETKOZI
TAPASZTALAT

Exportképesség és mindség: Arbevételiink 70%-a
exportbél szarmazik, ami egyértelmien igazolja,
hogy megfelelink a szigord eurdpai min6ségi,
logisztikai és dokumentacids elvarasoknak.

Fobb  exportpiacok: Németorszag, Ausztria,
Olaszorszag, Franciaorszag, Finnorszdg. Partneri
kapcsolatok uniés anyavallalatokkal rendelkez6
multikkal.
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MIT GYARTUNK?

Sorozatgyartasra optimalizalt kapacitas:
Kozepes és nagy darabszamu fémalkatrészek
gyartasat vallaljuk ipari partnereink szédmara,
allandé min6ség mellett. Folyamataink a stabil,
ismételhet6é gyartasra és a beszdllitéi lancba
illeszthetd megbizhaté teljesitésre éplilnek.

Alkatrészek, szerkezetek, vazak, burkolatok,
konzolok gyartasa; a fém- és lemezmegmunkalas
teljes spektruma.

Anyag: szerkezeti acél, rozsdamentes acél,
aluminium, voros- és sargaréz.




GYARTASI

FOLYAMAT

Atgondolt gyartasi folyamat - tervezhet6
eredmény

A Linardics Kft.-nél a gyartds nem elszigetelt
mUiveletek sorozata, hanem egy kézben tartott,
atlathato folyamat a rajztél a késztermékig.

Folyamatbiztonsag és nyomon kovetés: A teljes
értékldnc hazon belili kezelése csokkenti a
hibalehetéségeket és atlathatéva teszi a gyartas
minden lépését. A folyamat minden lépése nyomon
kovethetd, igy a gyartas tervezhetd, ellenbrizhetd és
stabil.

Folyamat egy kézben:

@ risniatkerés / miiszakirajz
. Gyarthatésagi egyeztetés
Technolégiai tervezés
Gyartas

Feliletkezelés (opcionalis)

Minéségellen6rzés

Kiszallitas
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LEZERVAGAS

Pontossag és sebesség: Korszer(i siklézer
technolégia a legklilonfélébb anyagvastagsagokhoz,
komplex geometridk esetén jelentés id6- és
koltségmegtakaritas.

Max. lemezmeéret: 3000 x 1500 mm.
Vagasi tartomany:

e akar 20 mm szénacél,

* 15 mm rozsdamentes,

e 10 mm aluminium,

® vOros- és sargaréz 8 mm-ig.

Gépeink:
e TRUMPF TruMatic 7000 Preciziés kombigép TisPtAVaRAST el

stancoldshoz és lézervagashoz e o k.
e TRUMPF TrulLaser 3030 Fiber lézervago gép Gyors Athsa
LiftMaster lemezadagold rendszerrel
e TRUMPF TrulLaser 5030 TLF Co2 lézervagd gép




CcsO- Es
ZARTSZELVENY
MEGMUNKALAS

Osszetett geometridk gazdasdagos gyartasa: A
legljabb technolégidval, 2D vagoéfejjel, pontos
geometridkkal és maximadlis adagolhatésaggal,
felesleges utémunka nélkdal.

A csllézer technolégia lehet6vé teszi az Gsszetett
formdk gyors, pontos és ismételhetd gyartasat,
csokkentve az utémunka igényét és a darabkoltséget.

Max. hossz: 3000 mm
Atméré: 20-150 mm
Anyag:

Falvastagsag: max. 6 mm
Acél, rozsdamentes

Géplink:
e TRUMPF TrulLaser Tube 5000 Co2 2D 3200 W-o0s
cs6- és zartszelvény lézervagd gép

Szabvanyos és egyedi cs6- és zartszelvény-
alapanyagok preciz megmunkalasa, sorozatbiztos
mindségben.

csolézer vagas kész alkatrész

cs6/zartszelvény hajlitas/hegesztés



STANCOLAS

Leggazdasagosabb megmunkalas nagy szériak
esetén.

Koltséghatékony szériagyartas: Gyors és pontos
kivagas, alakitas, menetezés, peremezés,
kifejezetten nagy széridkra optimalizalva, alacsony
darabkoltséggel.

Max. lemezméret: 3000 x 1500 mm
(dtfogassal 3500 mm-ig névelhetd).
Anyagvastagsag:

Szénacél

I, 0.5-4,0 mm,

Rozsdamentes

I, 0 53,0 mm,

Aluminium, réz

I, 0,5-5,0 mm.

Ha darabszam alapjan dont, ez a technolégia adja a
legjobb egységkoltséget.
Gépeink:
e TRUMPF TruMatic 5000R 1600 stancolé gép
(2db)
e TRUMPF TruMatic 7000 Preciziés kombigép
stancolashoz és lézervagashoz

Széridkhoz optimalizalva

@ Gyors ciklus @ Nagy darabszam

i@g Alacsony darabkéltség
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LEMEZHAILITAS

Rugalmassag és pontossag: Modern élhajlité és
automata panelhajlité technolégidinkkal a
legdsszetettebb lemezgeometridk is megbizhatéan
és ismételheté minéségben készilnek prototipustél a
sorozatgyartasig.

Max. lemezhossz:
3000 mm
Max. anyagvastagsag:
* 6 mm teljes hosszban,
¢ max. 10 mm vastagsag 1500 mm hosszig.
Szerszamozas:
felsé R1/ alsé V6-V50

Gépeink:
e TRUMPF TruBend Center 7030 panelhajlité gép
e TRUMPF TruBend 5130 élhaijlit6 gép (2 db)
e TRUMPF TruBend 3100 élhaijlité gép (2 db)
e TRUMPF TruBend 7036 élhaijlitd gép

Mit jelent ez a megrendelének?

/. Kevesebb alkatrész
- t6bb funkcid egy haijlitott elemben

; Maximadlis szildrdsdg
- utélagos hegesztés és anyagtorzulas nélkiil
Gyorsabb gydrtds
- kevesebb mi(ivelet, rovidebb atfutas
Ismételhet6 mindség
- sorozatban is azonos geometria




CSOHAILITAS

ives formak.
Stabil geometria.
Sorozatra tervezve.

Modern cséhajlitasi technolégiank lehet6vé teszi
bonyolult, ives cs6geometridk pontos és ismételhetd
gyartasat, deformacié és keresztmetszet-torzulds
nélkal.

Max. cs6atméro: 52 mm
Max. anyaghossz: 4500 mm

Mit old meg?

e Komplex ivek és hajlitasi sugarak
* Szerkezeti elemek, vazak, tartok
* Sorozatgyartds allandé méretpontossaggal

Gépeink:
e SOCO SB-52X10A Cs6- és zartszelvény haijlité gép
e SOCO SB-39x4A-35-v+ punch

Elényok:

.. Sorozatra
Geometriai o— ) o
—— optimalizalt

TR R —
stabilitas , e

‘ Minimalis
v

£O) Gyors ciklusids Sk




HEGESZTES

Szakért6 6sszedllitas és mindségbiztositas.

Tartés és minoségi kotések: Széleskor(i hegesztési
eljadrasok és szakértd Osszeadllitds szén- és
rozsdamentes acélhoz, valamint aluminiumhoz,
sorozatgyartasra optimalizalt, ellendrzott
folyamatokkal, garantalt ipari minéségben.

Eljarasok:
e TIG - preciziés és esztétikai varratok,
* MIG/MAG - sorozatgyartds, szerkezeti elemek
* Fiber Laser - gyors, alacsony hébevitel

Szolgaltatasok: lakatosipari munkak, szerkezeti
osszeallitds, varratcsiszolas, utomunkak és felilet-
elékészités készre gyartott egységekhez.

AN ‘ hegesztés
\\
\
! ‘ csiszolas/
! utémunka

Hegesztett alkatrészek, amelyek nem igényelnek
kompromisszumot a tovabbi megmunkalasnal.



EGYEB LEMEZIPARI

TECHNOLOGIAK

Teljes korii megoldasok egy helyen

Komplex megoldasok: Kotdelemek sajtolasa,
csaphegesztés, ponthegesztés és csiszolads egy
helyen, csokkentve az alvallalkozék szamat, az
atfutasi idét és a logisztikai terheket.

Kot6elem sajtolas
Csaphegesztés
Ponthegesztés
Csiszolas, sorjazas

Kevesebb beszallité, atfutas,

kiszamithaté mindség.

gyorsabb

Gépeink:
e \/S-W ECO-I Kézi Fiber lézerhegesztd gép 2 db
e STEELINE BSM1100 RDB automata sorjatlanité,

revétlenitd és felliletcsiszold gép
* British Federal Stronghold 100 ponthegeszt6
készulék
e SOYER BMS9 kézi csapbelovd késziilék
e PEMSERTER Series 4 pneumatikus kotéelem
sajtold készlilék



Ipari korréziévédelem, automata porfestés.

Megnovelt élettartam és esztétika: Automata
porfestésorunk magas sépermetallésagot (750 éra)
és kivalé minGséget biztosit a termékeinek.

Nem csak automata porfestés: kézi és specialis
megoldasok is elérhetdk, a termék funkciéjahoz és
kérnyezetéhez igazitva.

Szemcseszoras

6 fazisu el6kezelés
Automata és kézi porszéras
Kemencés beégetés

Magas korrézidallésag



MIERT A
LINARDICS KFT?

Stabil, komplex gyartasi partner a teljes értéklanc
mentén.

Nem csak gyartunk, hanem a gyartasi logikat is
optimalizaljuk.

Olyan beszallitoként dolgozunk, amely nem csupan
egy-egy gyartasi miveletet végez el.

A teljes gyartasi folyamatot atlatjuk és kézben
tartjuk a mliszaki egyeztetéstdl a kész alkatrészig.

A partner céljait, hatariddit és koltségkeretét mar a
tervezési fazisban figyelembe vesszlk, igy a gydrtas
tervezhetd, ellenérizhet6 és stabil marad a teljes
projekt soran.

A teljes értéklanc hazon beliili kezelése:

|| csokkenti a hibalehetGségeket,

V|  lerdviditi az atfutasi idét,

« és minimalizalja a kommunikaciés kockazatot.

A gyartas minden lépése nyomon kdvethet6, igy a
projekt elére tervezhetd, ellenérizhetdé és
ismételheté minéségben megvaldsithata.

A Linardics Kft-nél a gyartas nem kockazat, hanem
kontrollalt folyamat.




KERJEN AJANLATOT MEG MA!

Kildje el a rajzat, amelyre mi megoldast adunk.
Varjuk ajanlatkérését, szakértoink készen allnak a gyartasi
megoldasok kidolgozasara.

linardicskft@linardics.hu
A8 +3622503 865

Q 8000 Székesfehérvar, Sosto Ipari Park Osztrak utca 1.

linardics.hu




